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groBes freies Volumen
« hochkompressibel

* Querkontraktion > 0

« geringe Dichte
* Impaktoren, Enegieaufnahme,

Komforelemente
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_ Anwendungsgerechte Werkstoffpriifung

mit Pendelpriifgerat Analytische Auswertung

_ Optimierung mit expliziter FE

FlieBspannung

FlieBspannung

Dehnratenparameter
(Cowper Symonds,
Johnson Cook..)

Vorteile dieser Methodik

Bruchdehnungen
. Belastungsadaquate Priifung (Biegung ist der hdufigste Belastungsfall)

. Vergleichbare Morphologie (Spritzg il — Priifkorper) W
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* Druck-, Biege-, DurchstoB- und Zugpriifungen

+ quasistatische bis hochdynamische Priifungen

+ Geschwindigkeitsbereich 0.1 - 10000 mm/s

+ Elastomere, geschiaumte Polymere, unverstarkte und
verstirkte Thermoplaste, Duroplaste,
Faserverbundwerkstoffe

+ Teilautomatisierte Auswertung bis zur Erstellung

validierter Materialkarten
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Zusammenfassung / Ausblick

+ Entwicklungszeiten und -kosten senken

=> Kernziel in der F&E der nachsten Jahre und Jahrzehnte
« virtuelle Simulation

=> entwickelt sich zum wichtigsten Tool fiir die F&E

* Kunststoffe
=> erfahren laufende, immer schneller werdende
Weiterentwicklung durch die Vielfalt der Anforderungen
=>immer mehr Typen auch fiir den Crashbereich

+ Losungsansatz
=> Verstandnis der Zusammenhadnge und Hintergriinde des
Werkstoffverhaltens sowie

=> intelligente, flexible, anwendungsgerechte neue-Methoden advanced

polymer
engineering

sind essentiell fiir zukiinftige Entwicklungserfolge
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