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Umformtrends in LS-DYNA und eta/DYNAFORM 
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■ Countries and Main Offices 

■ Germany – headquarters in Stuttgart 

■ Sweden – headquarters in Linköping 

■ Switzerland – headquarters in Zurich 

■ Italy – headquarters in Torino 

■ Further Offices  

■ Ingolstadt 

■ Dresden 

■ Langlingen (Wolfsburg) 

■ Berlin 

■ Gothenburg 

■ On-site Offices 

■ Sindelfingen & Untertürkheim (Daimler) 

■ Weissach (Porsche) 

■ Ingolstadt (Audi) 

■ Gothenburg (Volvo) 

DYNAmore – The Company 

Stuttgart [Headquarters] 
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■ Who we are 

■ In total 70 people 

■ Civil and mechanical engineers, mathematicians, computer scientists,…  

■ The employees are from 13 different countries 

■ The percentage of female staff is above 25 % 

■ The fluctuation of employees is below 2% 

■ The company is financially stable since its foundation 

DYNAmore – The People 
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■ No need for co-simulation, as all solvers are included! 

 

LS-DYNA R7 – The Multiphysics Solver 
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Thermal Solver 
Implicit 

Double precision 

Mechanical Solver 
Implicit / Explicit 

Double precision / 

Single precision 

EM Solver 
Implicit  

Air (BEM) 

Conductors (FEM) 

Double precision 

Fluid Solver 
Implicit / Explicit 

ICFD / CESE 

ALE  / CPM 

Double precision 
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Thermo-Mechanical Coupling 

■ Thermo-mechanical forming simulation 

■ Blank is cooled by the die 

■ Different cooling rates possible 

■ Taylored tempering B-Pillar 
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Thermo-Mechanical Coupling 

Thermo-Mechanical Coupling 
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Computational Fluid Mechanics (CFD) 
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■ EM solver validation 

■ Test cases for validation: T.E.A.M. (Testing Electromagnetic Analysis Methods) 

■ T.E.A.M. 28 : An electrodynamic levitation device [Karl et al., ITE Uni-Stuttgart] 

■ Conducting plate levitating over  

two exciting coils 

■ Plate oscillates and progressively  

reaches an equilibrium position 

 

Electromagnetism 

Coils 

Levitating plate 
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Time 

EM - Solver 
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■ Software 

■ LS-DYNA 

■ LS-OPT und LS-TASC 

■ LS-PrePost 

 

■ eta/DYNAFORM 

■   

 
 

DYNAmore – The Products 

Engineering Technology Associates, Inc 

UBECO PROFIL 
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DYNAmore GmbH 
Industriestraße 2 

D 70565 Stuttgart 

 

http://www.dynamore.de 

 
 

eta/DYNAFORM 5.9.2 

  

Neue Features 
 

 

 
 

12. März 2014 
 

Peter Vogel 
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Neue Features in DF 5.9.2 - Übersicht  

 Warmumformen / Presshärten 

 Hydroumformung mit Prozessvorbereitung und 

Zwischenglühen 

 Rohrbiegen 

 Automatische Positionierung 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Hydroumformung 

Hydroumformung mit 

Prozessvorbereitung und 

Zwischenglühen 
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 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 

Modellvorbereitung: 

Unfold Flange 

Expand 

Separate Surface 

Generate Middle Surface 

Ableiten der Mittelflächen eines Volumenmodells 

Ableiten der oberen bzw. unteren Oberflächen 

eines Volumenmodells 

Flanschauslegung 

Vergrößerung von Flanschen 
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 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 

Flanschauslegung: 

Werkzeug 

Unfold Flange 
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 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 

Flanschauslegung (Geometric Unfold): 

Unfold Flange 



Umforminfotag Attendorn, 12. März 2014 17 

 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 

Verschieben der ursprünglichen Flansche in ein neues Part 

 

Unfold Flange 
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 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 

Ausblenden der ursprünglichen Flansche 

 

Unfold Flange 
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Optionale Methode zur Flanschauslegung (Box Unfold): 

 

 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 
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 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 

Platinenzuschnitt 

Werkzeug 
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 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 

Erweitern der Flanschkontur 
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Füllen der Flanschkontur 

 

 Hydroumformung – Prozessvorbereitung 
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 Hydroumformung – Vorgehensweise 

1. Ausformen des Bauteils 
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 Hydroumformung – Vorgehensweise 

2. Simulation bis zur FLD: 
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 Hydroumformung – Vorgehensweise 

3. Zwischenglühen und Fertigformen: 
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 Hydroumformung – Vorgehensweise 

Prozesskette: 
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 Hydroumformung – Annealing 

Job Submitter: 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Rohrbiegen 

Rohrbiegen 
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• Calculate the tube (product) center line; 

• Generate the bending process automatically; 

• Allow the user to edit the bending process; 

• Preview the tube bending process; 

• Preview the tools movement. 

 

New Features of Tube Bending 

Drag the section 
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Edit the Tube Center Line 

Edit the center line with Curve Editor.  
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GUI of Rotary Bending 

Illustration of Tube Bending 

Process of Tube Bending 

Operation of Tube Bending 

Tube Parameters 
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GUI of Rotary Bending 
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GUI of Rotary Bending 

Parameters for Tools of Tube Rotary Bending 
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Setup Definition 
• The tube blank, tools and process are generated automatically; 

• The user can change the tube blank material, tool process control and other parameters. 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 

Automatische 

Positionierung 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 

Manuelle Positionierung der Werkzeuge der 

Folgestufe an das Ergebnis der Vorstufe  

Bisher: 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 

Automatisches Einlegen der Platine mit 

Positionierung der Werkzeuge  

Neu in DF 5.9.2: 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 

Automatische  

 Weitergabe der Ergebnisse  

 Positionierung der Werkzeuge der Folgestufe 

Neu in DF 5.9.2: 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 

Neu in DF 5.9.2: 

Automatische  

 Weitergabe der Ergebnisse  

 Positionierung der Werkzeuge der Folgestufe 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 

… 

Neu in DF 5.9.2: 

Automatische  

 Weitergabe der Ergebnisse  

 Positionierung der Werkzeuge der Folgestufe 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 
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 eta/DYNAFORM 5.9.2 – Auto Positioning 

modell_autoposition/testz/zzz.idx
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LS-DYNA Forum 2014  

6. - 8. Oktober 2014, Bamberg 
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